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Jys Едэс RU С-RU:АЯ58:В:00470!22

Серия RU NЪ 0359472
оргдн по сЕртиФикдIIии Орган по сертификации продукции и услуг Учрещцения кЩентр <СКС>
(нёЁФfiМёРЧбскЪйЪрiа^н-изЪЦйиJ]ёiЪЪс места нахощqения:125167, город Москва, улица Степана Супруна, дом 9,

Российская Федерация; адрес места осуч{ествления деятельности: 125167, город Москва, улица Степана Супруна,

дом 9, помеlление lV, 2 этаж, комнаты 20, 21, 11, Российская Федерация; регистрационный номер РОСС
RU.0001"10АЯ58 от 10.07.20,15, телефон +74956,146940, адрес электронной почты: info@sqs-centre.ru

ЗАЯВИТЕЛЬ Акционерное общество кПроизводственно-технологическая компания
<Модерам>, Адрес места нахождения и места осуществления деятельности. 192012, город Санкт-
Петербург, проспект Обуховской Обороны, дом'124 литера А, Российская Федерация, ОГРН:
1027800559368, телефон: 8(812) З20-30-06, адрес электронной почты: mоdеrаm@mоdеrаm.sрЬ.rч

изготовитЕль Акционерное общество <Производственно-технологическая компания
<<Модерам>>, Мрес места нахождения и места осуществления деятельности по изготовлению
продукции 192012, город Санtсг-Петербург, проспект Обуховской Обороны, дом 124 литера А,
Российская Федерация

ПРОДУКЦI4JI Обувь специальная для защиты от нефти, нефтепродуктов, растворов кислот и

tлелочеЙ, общих производственных загрязнений, механических воздействий, нетоксичной пыли,,
скольжения по зажиренным поверхностям: полуботинки, ботинки, полусапоги, сапоги,
ТО 27487875-057-202'1 (см. приложение бланки Ns 0828769, Ne 0828770, Ne 0828771, Ns 0828772,
Ns 0828773, N9 0828774, Ns 0828775), Серийный выпуск

КОД ТН ВЭД ЕАЭС 6403, 6405

.QQTBET.TByET трЕБовднчIям Технического регламента Таможенного союза тр тс o19l2011
к О безо пасности средств и нди видуальной заlлиты )

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИlI ВЫДАН НА ОСНОВАНИИ Протокола испытаний Ns 508-55] от
22.О7.2О22 НИЦ кШЕЛК> Учрещдения <l-{eHTp (СКС), регистрационный Ns RА.RU,21ЛТ16;
Протоколов Ns 02/0626, Ns 0210627 от 09.08.2022 ИЛ кАЛБА-ТЕСТ) АНО кЮПК кПРОГРЕСС),
регистрационный Ns RА.RU.21ПЮ34, Протокола испытаний Ng 26З-22lК от от 11.08.2а22 ИЦ
кПОЛМАТЕКС> ФГУП <<ИвНИИПИК ФСБ России>>, регистрационный N9 RA.RU.2'|ЛKl6, Акга анализа
состояния производства Ns '166а от'10.06.2022, схема сертификации: 1С.

i''l руководитель(упо^номоченное " ,|j/,!,0Д/2/ t|:ЦЧ&Й}ilrý#.rо"r.Андреевна
васильевич

,rицо) органа по сертификации



прI4ложЕнvlЕ
к сЕртиФикдту соотвЕтствия N9 ЕАэс RU С-RU.АЯ58.В.00470l22

Серия RU N9 0828?89

Сведения по сертификату соответствия:
Обувь специальная для защиты от нефти, нефтепродуктов, растворов кислот и щелочей, обrцих производствен-

ных загрязнений, механических воздействий, нетоксичной пыли, скольжения по зажиренным поверхностям:

С кодом ТН ВЭД ЕАЭС 6403400000:
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Артикул заlцитные
свойства Идентификационные признаки

Б-002
5 ми L;ж llH KZU

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200

Ботинки с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на подошве из поли-
уретана литьевоrо метода крепления

Б-002/3
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн2Oо

Ботинки с верхом из кожи с текстильными всrавками с металлическими или поликарбонатными
нOсками на подошве из полиуретана литьевOго метOда крепления

Б-00214
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн2Oо

Ботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поликарбо-
натными носками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

Б-003
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MlyH200 Мп

Ботинки с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и антипрокольной
металлической или кевларовой прокладкой на подоtllве из полиуретана литьевого метода крепле-
ния

Б_003/3
i, ми Uж llH KZU

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Ботинки с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поликарбонатными
носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана
литьевого метода крепления

Б-003/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Ботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поликарбо-
натными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из
поличDетана литьевого метода кDепления

Б-005/3
3 Ми Сж Пн К20

U]20 Нс Нм Нт Нж
MvH200

Ботинки с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поликарбонатными
носками на двухслойной подоtllве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепле-
ния

Б_005/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200

Ботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поликарбо-
натными носками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода
кDепления

Б-006/3
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200 Мп

Ботинки с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поликарбонатными
носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подоtлве из
поличретана и термополичретана литьевого метода крепления

Б-006/4
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Ботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поликарбо-
натными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной

из поличDетана и литьевого

Б-011
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
П/lvH2OO

Ботинки с верхоtй из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на двухслойной по-

дошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

Б_0,12
З Ми Сж Пн К20

Щ20 l-|c Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Ботинки с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и антипрокольной
металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве и3 полиуретана и термополи-
уретана литьевого метода крепления

Бв-002
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн200

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками
на подошве из полиуретана литьевого метOда крепления

Бв-002/3
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн2Oо

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с текстильными вставками и с металлическими или
поликарбонатными носками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

Бв-002/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
fiЛчн200

Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металличе-
скими или поликарбонатными носками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

Бв-003
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и

антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого
пrетола кпёппения

Бв-003/з
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с текстильнь!ми вставками с металлическими или
поликарбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на по-
дошве из полиуретана литьевого метода крепления

Бв_003/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс 1-1M Нт Нж
Мун200 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензо*Кm*уиj::Ч:i:::::J1]lз]j;
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К СЕРТИФИКАТУСООТВЕТСТВИЯ N9 ЕАЭС
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Эксперт (эксперт-аудитор)
(эксперты (эксперты-аудиторы) )

Викгор Васильевич
(Ф,и,о.)

Бв-005/3
З Ми сж Пн К20

lЩ20 Нс Нм Нт Нж
l\Лчн?оо

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или
поликарбонатными носками на двухслойной подоtчве из полиуретана и термополиуретана литьево-
го метода кDепления

Бв-005l4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ltЛvH200

Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензоgrойкой обувной микрофибры с металличе-
скими или поликарбонатными носками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуре-
тана литьевого метода крепления

Бв-006lз
3 Ми Сж Пн К20

lJ.|20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или
поликарбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двух-
слойной подошве из поличретана и термополичDетана литьевого метода крепления

Бв-006/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металличе-
скими или поликарбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой проклад-
кой на двчхслойной подошве из поличDетана и термополичDетана литьевого метода крепления

Бв_01,1
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн2Oо

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками
на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

Бв-012
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с металлическими йли поликарбонатными носками и

антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из полиуре-
тана и термополиуретана литьевого метода крепления

п_002
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200

Полуботинки с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на подошве из
полиуретана литьевого метода крепления

п-002/3
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн2Oо

Полуботинки с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поликарбонатны-
ми носками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

п-о02l4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм 1-1T Нж
Мун200

Полуботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поли-
карбонатными носками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

п-003
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200 Мп

Полуботинки с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и антипроколь-
ной металлическоЙ или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого метода
коепления

п_O0з/3
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Полуботинки с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поликарбонатны-
ми носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуре-
тана литьевого метода крепления

п_003/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200 Мп

Полуботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поли-
карбонатными носками и антипрокольноЙ металлической или кевларовоЙ прокладкой на подошве
из полиуретана литьевого метода крепления

п-005
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200

Полуботинки с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на двухслойной
подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

п-005/3
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200

ПолубOтинки с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поликарбонатны-
ми носками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода креп-
ления

п-005/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200

Полуботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поли-
карбонатными носками на двухслойноЙ подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого
метола коепления

п_006
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200 Мп

Полуботинки с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и антипроколь-
ной металлическоЙ или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из полиуретана и термо-
поличретана литьевого метода кDепления

п-006/3
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200 Мп

Полуботинки с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поликарбонатны-
ми носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подочlве
из полиуретана и термополичретана литьевOго метOда кDепления

п-006/4
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200 Мп

Полуботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поли-
карбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслой-
ной подошве из поличOетана и теомополичOетана метола кDепления

пс-002
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн200

Полусапоги с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на подошве из
полиуретана литьевого метOда крепления

пс_002/з
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200

Полусапоги с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поликарбонатными
носками на подошве из полиуретана литьевого метоj198ЕщýК

пс-002i4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200

Полусапоги с верхом из маслобензостойкой 
"ОrЯfЙНЫlРЙбtЬеi\еталлическими 

или поликар-
бонатн ы м и носка м и н а подошве из пол иурета{dДЙ9910го ц_Стч$qiеёрлен ия
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Эксперт (эксперт-аудитор)
(эксперты (эксперты-аудиторы) )

3 Ми Сж Пн К20
lЛ20 Нс llM Нт Нж

Полусапоги с верхом из кожи с металлическими или
металлической или кевларовой прокладкой на подоtllве из полиуретана литьевого метода крепле-
ния

Щ20 Нс Нм Нт Нж
с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поли

носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Полусапоги с верхом из маслобензосгойкой обувной микрофибры с металлическими или поликар-
бонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из

3 Ми Сж Пн К20
Цl20 Нс Нм Нт Нж

Полусапоги с верхом из кожи с текстильными вставками о металлическими или поликарбонатными
носками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепле-
ния

3 Ми Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж

с металлическими или поликар-
бонатными носками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого мето-

Щ20 Нс Нм Нт Нж
оги с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поликарбонатными

носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из

З Ми Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж

Полусапоги с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими или поликар-
бонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной

3 Ми Сж Пн К20
IЛ20 Нс Нм Нт Нж Полусапоги с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на двухслойной

подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Полусапоги с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и антипрокольной
металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из полиуретана и термополи-

Щ20 Нс Нм Нт Нж Сапоги с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на подошве из поли-
уретана литьевого метода крепления

3 Ми Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж

Сапоги с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и антипрокольной rйе-
таллической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

3МиСжПн
Щ20 Нс Нм Нт Нж Сапоги с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на двухслойной по-

дошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Сапоги с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и антипрокольной ме-
таллической или кевларовой прокладкой на двухслойной подоlllве из полиуретана и термополиуре-

3 Ми Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж Сапоги с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поликарбонатными нос-

ками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

Щ20 Нс Нм Нт Нж
апоги с верхом из кожи стекстильными вставками с металлическими или поликарбонатными нос-

ками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из

З ПЛи Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж

Сапоги с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поликарбонатными нос-
ками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

З Ми Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж

Сапоги с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поликарбонатными нос-
ками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана

3 Ми Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж

Полуботинки (тип ryфли) с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на
подошве из пOлиуретана литьевOг0 метода крепления

Щ20 Нс Нм Нт l-lж
Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поли-
карбонатными носками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

3 Ми Сж Пн К20
Щ20 Нс Нм Нт Нж Полуботинки (тип туфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими

или поликарбонатными носками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления
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Андреевна

т-003
l, ми Uж llH KZU

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и

антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого
метола кпепления

т-O0з/3
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн200 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхоilл из кожи с текстильными вставками с металлическими или поли-
карбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве
из поличDетана литьевого метода коепления

т-O0з/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими
или поликарбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на
подошве из полиуретана литьевого метода крепления

т_005
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм !-lT Нж
MvH200

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками на
двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

т_005lз
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
ПЛчн200

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поли-
карбонатными носками на двухслойноЙ подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого
метода кDепления

т-005/4
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
It/lvH2o0

Полуботинки (тип туфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими
или поликарбонатными носками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана
литьевого метода коепления

т_006
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH200 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с металлическими или поликарбонатными носками и

антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подощве из полиуре-
тана и термополиyретана литьевого метода крепления

т_006/3
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с текстильными вставками с металлическими или поли-
карбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двух-
слойной подошве из поличDетана и теDмополичDетана литьевого метода кDепления

т-006/4
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун200 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с металлическими
или поликарбонатными носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на
двухслойной подошве из полиуретана и термополиyретана литьевого метода крепления

С кодом ТН ВЭД ЕАЭС 6405901000:

Артикул Защитные
свойства Идентификационные признаки

Б_001/з
3 Ми Сж Пн К20 Щ20

НС НМ НЖ НТ MVHS
Ботинки с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками на по-
дошве из полиуретана литьевого метода крепления

Б_001/4
3 Ми Сж Пн К20 Щ20

|-{с Нм Нж Нт Мчн5
Ботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопластическими под-
носками на подошве из поличоетана литьевого метода кDепления

Б-004/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
НС НМ НЖ НТ MVHS

Ботинки с верхом из кожи с текстильными всrавками с термопластическими подносками на
двухслойной подошве из полиуретана и термополиyретана литьевоrо метода крепления

Б-004/4
3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

Ботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопластическими под-
носками на двухслойной подоtчве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода креп-
ления

Б-010/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм 1-1T Нж Мун5 Мп

Ботинки с верхом из маслобенэостойкой обувной микрофибры с термопластическими под-
носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуре-
тана литьевого метода крепления

Б-о11l4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Ботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопластическими под_
носками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подоtчве
из поличретана и термополичретана литьевого метода кDепления

Б_028/3
3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Ботинки с верхом из кожи стекстильными вставками стермопластическими подносками и анти-
прокольноЙ металлическоЙ или кевларовой прокладкоЙ на подоLuве из полиуретана литьевого
метода коепления

Б-029/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Ботинки с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками и анти-
прокольноЙ металлической или кевларовой прокладкоЙ на двухслоЙноЙ подошве из полиурета_
на и термополичретана литьевого метода крепления

Бв_001/з 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс 1-1M 1-1ж Нт ilЛунS

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластически-
ми подносками на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

Бв_00,1/4
3 Ми Сж Пн К20 Щ20

}-lc Нм Нх< Нт Мун5
Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензосrойкой обувной микрофибрьi с термопла-
стическими подносками на подошве из поличоетана литьевого метода коепления

Бв-004/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с текfiильными вставками с термопластически-
ми подносками на двухслойной подошве из грнtryч.термополиуретана литьевого методаКРеПЛеНИЯ 
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Бв-004/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензосгойкой обувной микрофибры с термопла_
стическими подносками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьево-
го метода крепления

Бв-010/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
l-{c Нм Нт Нж Мун5 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензоqгойкой обувной микрофибры с термопла_
стическими подносками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на по_

дочJве из поличретана литьевOго метода крепления

Бв_011/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из маслобензосrойкой обувной микрофибры с термопла_
стическими подносками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двух_
слойной подошве из поличоетана и теомополичDетана литьевого метода кDепления

Бв-028/3 З Ми Сж Пн К20 Щ20
|-lc Нм Нт Нж Мун5 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластически-
ми подносками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из
поличретана литьевого метOда кDепления

Бв_029lз З Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

БОтинки с высокими берцами с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластически-
МИ ПОАНОСКами и антипрокольноЙ металлическоЙ или кевларовоЙ прокладкоЙ на двухслойной
подоцве из полиуретана и термополичретана литьевого метода коепления

п_001/3
3 Ми Сж Пн К20 Щ20

НС НМ НЖ НТ MVHS
ПОЛУбОтинки с верхом и3 кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками на
подошве из поличOетана литьевого метода кDепления

п_001/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мчн5

ПОЛУботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры стермопластическими под-
носками на подошве из поличретаhtа литьевого метода кDепления

п-004/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

l lолуоотинки с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками на
двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

п_004/4
3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

ПОлУботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопластическими под-
НОСКаМИ На двУхСлоЙноЙ подошве и3 полиуретана и термополиуретана литьевого метода креп_
ления

п-007/4 З Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

ПОлУботинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопласгическими под-
НОСКаМИ и антипрокольноЙ металлическоЙ или кевларовоЙ прокладкоЙ на подошве из полиуре_
тана литьевог0 метода кDепления

п-008l4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

ПОЛУбОтинки с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопласгическими под_
НОСКамИ И антипрокольноЙ металлическоЙ или кевларовоЙ прокладкоЙ на двухслойной подошве
из полиуретана и термополиvретана литьевого метода крепления

п-013/3 З Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

ПОлУботинки с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками и
аНТИПРОкОлЬноЙ металлической или кевларовоЙ прокладкой на подошве из полиуретана литье-
вого метода крепления

п-014/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

l lолуоотинки с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками и
аНТИПРОкОльноЙ металлическоЙ или кевларовоЙ прокладкой на двухслойной подошве из поли_
vретана и теDмополичоетана литьевого метола коепления

пс-001/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мчн5

ПОлУСапоги с верхом и3 кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками на
подошве из поличретана литьевого метода коепления

пс_001/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт П/lчн5

l lОЛУСаПОГИ С веРХом из маслобен3остойкой обувной микрофибры е термопластическими под_
носками на подошве из поличретана литьевого метода кDепления

пс-004lз 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
НС НМ НЖ НТ MVHS

ПОЛУСапОги с верхом и3 кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками на
ДВУХСлОЙноЙ подошве и3 полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

пс-004/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

ПОлУсапоги с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопластическими под-
НОСКаМИ На двУхслоЙноЙ подошве и3 полиуретана и термополиуретана литьевого [чiетода креп_
ления

пс-0,10/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж [\ilyH5 Мп

ПОЛУСапОги с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопластическими под_
НОСКаМИ И антипрокольноЙ металлическоЙ или кевларовоЙ прокладкой на подошве из полиуре_
тана литьевого метOда кDепления

пс_0,11/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

ПОЛУСапОги с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопластическими под-
НОСКаМИ И антипрокольноЙ металлическоЙ или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве
из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

пс_028/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

ПОЛУСаПОги С верхом и3 кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками и
аНТИПРОКОлЬноЙ металлическоЙ или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литье_
вого метода крепления

пс-029/з 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

ПОЛУСапОги с верхом и3 кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками и
аНТИПРОКОЛЬНОЙ металлической или кевларовоЙ прокладкой на двухслойной подоtчве из поли-

ана и термополичDетана ления

c-0"l5/1 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
НС НМ НЖ НТ MVH5

uапоги С верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками на двух_
слойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

c-024l1 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт ПЛчн5

СаПОги с верхом и3 кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками на по_
дошве из полиуретана литьевого метода крепления

c-028l1 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

CапoгиcвepхoмИзкoжистeкcтилЬнЬlмив@днoскамииантИ.
ПРОКОльноЙ металлической или кевларовоцпýоОlалц9Ёф,tю_фшве из полиуретана литьевого
метода крепления i!;!,r,:\ a."?-,^-,-{* .1'+_;'..
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ПРИЛОЖЕНИЕ

К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВI,IЯ N9 ЕАЭС
Серия RU

С кодами ТН ВЭД ЕАЭС 6403999600,6403999800:

(эксперты (эксперты-аудиторы) )
(подп ись)

RU с-RU.Ая58, в.00470/22

N9 0в281,7 ц

с-029/1 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Сапоги с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими подносками и анти-
прокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из полиурета-
на и теомOполичретана литьевого метода кDепления

т-001/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
НС НМ НЖ НТ MVHS

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими
поднOсками на подошве из поличретана литьевого метода крепления

T_00,1/4
3 Ми Сж Пн К20 Щ20

НС НМ НЖ НТ MVH5
Полуботинки (тип ryфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопласти-
ческими подносками на подошвё из поличDетана литьевого метода кDепления

т-004/3 3 Ми Сж Пн К20 lЩ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с текGтильными вставками с термопластическими
подносками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода
кDепления

т-004/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нж Нт Мун5

Полуботинки (тип туфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопласти-
ческими подносками на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого
метода крепления

т_007/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопласти_
ческими подносками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве
из поличDетана литьевого метода коепления

т-008/4 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из маслобензостойкой обувной микрофибры с термопласти_
ческими подносками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двух-
слойной подошве из полиyретана и термополичретана литьевого метода крепления

т_013/3 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими
подносками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на подошве из поли-
уретана литьевого метода крепления

т-014/з 3 Ми Сж Пн К20 Щ20
Нс Нм Нт Нж Мун5 Мп

Полуботинки (тип туфли) с верхом из кожи с текстильными вставками с термопластическими
подносками и антипрокольной металлической или кевларовой прокладкой на двухслойной по-
дошве из поличоетана и теDмополичDетана литьевого метода кDепления

Артикул 3ащитные
свойства Идентификационные признаки

Б_001
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
MvH5

Ботинки с верхом и3 кожи с термопластическими подносками на подошве из полиуретана литьевого
метода крепления

Б_010
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
Пiчн5

Ботинки с верхом из кожи с термопластическими подносками на двухслойной подошве из полиуре_
тана и термополиуретана литьевOг0 метода крепления

Б_037
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvHS Мп

Ботинки с верхом из кожи с термопластическими подносками и антипрокольной металлической или
кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

Б-040
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн5 Мп

Ботинки с верхом из кожи стермопластическими подносками и антипрокольной плеталлической или
кевларовоЙ прокладкой на двухслоЙноЙ подощве из полиуретана и термополиуретана литьевого
метода коепления

Бв-001
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
MvH5

Ботинки свысокими берцами сверхом из кожи стермопластическими подносками на подошве из
полиуретана литьевого метода крепления

Бв_010
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
MvH5

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с термопластическими подносками на двухслойной
подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

Бв-037
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH5 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с термопластическими подносками и антипроколь_
ноЙ металлической или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого метода
крепления

Бв-040
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн5 Мп

Ботинки с высокими берцами с верхом из кожи с термопластическими подносками и антипроколь_
нОй металлическоЙ или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из полиуретана и термо-
полиуретана литьевого метода кDепления

п-001
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
MvH5

ПолУботинки с верхом из кожи стермопластическими подносками на подошве из полиуретана лить_
евого метода крепления

п-004
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
Мчн5

Полуботинки с верхом из кожи с термопластическими подносками на двухслойной подошве из по_
лиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

п_013
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн5 Мп

Полуботинки с верхом из кожи с термопласт4*яffiЙЙЬЩr, и антипрокольной металлической
или кевларовой прокладкой на поАошве изrfiSФфеSqРi,ft,fiч метода крепления

Руковомтелъ (упоrrяомоченное
,rицо) орrана по сертификации

Эксперт (эксперт-аудитор)
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ПРI4ЛОЖЕНИЕ
К СЕРТИФИКАТУСООТВЕТСТВИЯ N9 ЕАЭС

Серizя RU

RU с-RU,Ая58, в.0047 0122
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наименование и реквизиты документа, в соответствии с которым изготовлена продукция:

то 27487875-057-2021 <Обувь специальная для заlлиты от химических факторов (нефти, нефтепродуктов, рас-
твороВ кислоТ и щелочей до20 %), общих производственных загрязнений, механических воздействий (истира-
ния, ударов и/или проколов, нетоксичной пыли, скольжения по зажиренным и мокрым поверхностям), в том числе
ДЛЯ 3аЩИТЫ ОТ ПОВышенных темпераryр (контакта с нагретой поверхностью до 125"С для обуви сдвухслойными
подошвами из полиуретана и термополиуретана, до 80"С для обуви с подошвами из полиуретана).

п-014
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvH5 Мп

l lОлУОотинки с верхом и3 кожи стермопластическими подносками и антипрокольной металлической
или кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьево-
го метода кDепления

пс-001
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
MvH5

Полусапоги с верхом из кожи стермопластическими подносками на подошве из полиуретана литье-
вого метода крепления

пс_010
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун5 Мп

Полусапоги с верхом из кожи с термоплаfiическими подносками и антипрокольной металлической
или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

пс-0,17
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
ПЛчн5

ПОлУсапоги с верхом и3 кожи с термопластическими подносками на двухслойной подошве из поли_
уретана и термополиуретана литьевого ilrетода крепления

пс_026
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvHS Мп

l lолУсапоги с верхOм из кожи с термопластическими подносками и антипрокольной металлической
ИЛИ Кевларовой прокладкой на двухслойной подошве из полиуретана и термополиуретана литьево-
го метода крепления

с_001
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
MvH5

СапОги с верхом и3 кожи с термопластическими подносками на подошве из полиуретана литьевого
метода крепления

с_010
З Ми Сж Пн К20

tlpO Нс Нм Нж Нт
ПЛчн5

СапОги с верхом из кожи с термопластическими подносками на двухслойной подошве из полиурета-
на и термополиуретана литьевого метода крепления

с_037
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мун5 Мп

СаПОГи С верхом и3 кожи стермопластическими подносками и антипрокольной металлической или
кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого метода крепления

с_040
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvHS Мп

СапОги с верхом из кожи с термопластическими подносками и антипрокольной металллrческой лrлlr,r

КеВЛаРОвоЙ прокладкоЙ на двухслойноЙ подошве из полиуретана и термополиуретана литьевого
метода крепления

т-001
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
MvH5

ПОЛУбОтинки (тип туфли) с верхом из кожи с термопластическими подносками на подошве из поли-
уретана литьевого метода крепления

т_004
3 Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нж Нт
ПЛчн5

ПОЛУбОтинки (тип туфли) с верхом из кожи с термопластическими подносками на двухслойной по-
дошве из полиуретана и термополиуретана литьевого метода крепления

т_0,15
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
MvHS Мп

ПОлУботинки (тип туфли) с верхом из кожи с термопластическими подносками и антипрокольiй
МеТаллическоЙ или кевларовой прокладкой на подошве из полиуретана литьевого метода крепле-
ния

т-016
З Ми Сж Пн К20

Щ20 Нс Нм Нт Нж
Мчн5 Мп

ПОЛУбОтинки (тип туфли) с верхом из кожи с термопластическими подноскамЙ Й антипрокольноИ
МеТаЛЛИчеСкоЙ или кевларовоЙ прокладкоЙ на двухслойной подошве из полиуретана и термополи_
уретана литьевOго метода крепления

Руководите,rъ (упо,rномоченное
zrицо) органа по сертификации

алова
(Ф,и,о,)/,4l!pu, Татьяна Андреев


